Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat&wlanych M.15.01.00

M.15.01.00. NAWIERZCHNIA Z ASFALTU TWARDOLANEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wiyainia i Odbioru Robét Budowlanych wymagania
dotyczice wykonania i odbioru Rob6t budowlanych w ramaadlizacji zadania: ,Opracowanie dokumentacji
projektowa na wykonanie przebudowy mostu na rzeserka zlokalizowanego wagju drogi powiatowej nr
1762 S Ud6rz — Kty w m. Udérz”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t obgtych ST

Roboty ktérych dotyczy ST obejmujvszystkie czynnéei zwiazane z wykonaniem warstwy agacej o grubdci
5 cm i uziarnieniu 0-11S mm wg ZTV Asphalt nagach drég kategorii KR3-6 na:

a) Konstrukcjach mostowych jako warstwayisica o grubéci 5 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypeird kamiennego o okienym skiadzie i
uziarnieniu.

1.4.2 Mieszanka mineralno-sfaltowa - mieszanka mineralwdpowiedniiloscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetniata okrélone wymagania.

1.4.3.Asfalt twardolany - wbudowana mechanicznie miekaanineralno-asfaltowa o dej zawartdci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce, nie wymagmgagszczenia w czasie wbudowywania.

1.4.4.Pozostate okgtenia podane w niniejszej S sgodne z zamieszczonymi w ST M.00.00.00. "Wymamgani
ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce Robot

Ogdlne wymagania dotygze Rob6t podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogoje."1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonanych robét, oraz za ich zgodéa Dokumentagj Projektove
oraz poleceniami kryniera.

2. MATERIALY

Og6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padanST M.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

Poszczegolne rodzaje materiatdbw powinny pochiodeirodet zatwierdzonych przeziyniera. W przypadku
zmiany pochodzenia materiatu nalepo wykonaniu odpowiednich badapracowa skorygowan recep.

2.1. Materialy do produkcji mieszanki asfaltu twardolanego

Do wytworzenia mieszanki asfaltu twardo lanego ianmeniu 0-11S mm na wykonanie warstwyaidicej i
scieralnej nalgy stosowa:

- asfalt 20/30

- kruszywo famane granulowane z surowca skalneg@M3-11112, kl. | gat. 2;

- kruszywo famane granulowane z surowca sztucz(egte stalownicze) wg PN-B-11115, kl. A lub B oraz
zgodne z AprobatTechniczia

- kruszywo famane granulowane z surowca sztuczfegde pomiedziowe) zgodne z Aprohatechniczia

- zwir kruszony wg PN-S-96025 Zgaiznik G, kl. I; gat. 2 ( w zakresie ziarn przekrusych gat. 1)

- piasek tamany 0,075/2 lub mieszanka famana gosvana 0,075/4 wg PN-B-11112

- piasek naturalny gat. 1 wg. PN-B-11113 ( stosureekartdci piasku tamanego do naturalnego >1:2)

- wypetniacz mineralny - podstawowy wg PN-S-96504.

- Grys 4/6,3 klasy | gat. 1 wg. PN-B-11112 lakieemw do uszorstnienia warstwy ( do warsteieralnej nie
dopuszcza sigrysow wapiennych i dolomitowych)

- Asfalt 35/50 do lakierowania gryséw
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2.2. Wymagania podstawowe dla materiatbw dowykonania mieszanki asfaltu twardolanego
2.2.1. Kruszywa
Do mieszanki mineralno-asfaltowej najestosowd kruszywa spetniage wymagania podane w tablicach 1-5

Tablica 1. Wymagania wobec kruszywa tamanego granulowanego
Wymaganie wprocentach (m/m)

Lp. Wiasciwosci Wymagania | Badania wg
1. |Scieralng¢ w bebnie kulowym Los Angeles 25*% PN-B-06714-42
a) po petnej liczbie obrotéw, nie gaej niz: 25**

b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, w stosunku do oyt
masy po petnej liczbie obrotéw, nieasej niz:

2. |Mrozoodporngc, nie wicej niz : 2,0 PN-B-06714-19
3. | Mrozoodpornét wg zmodyfikowanej metody bezfredniej, nie 10 PN-B-11112
wiecej niz ; pkt. 3.5.12
4. |Nasikliwosé, nie wiecej niz : PN-B-06714-18
- dla kruszywa ze skat magmowych i przedbraych
a) trakcja (4-6,3)mm 15
b) trakcja powyej 6,3 mm 1,2
- dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
5. | Skiad ziarnowy PN-B-06714-15

a) zawart& ziarn mniejszych %i0,075 mm. nie wicej niz
- frakcja 2,0-t-6,3 mm 4,0
- frakcja 6,3+20,0 mm 2,5

b) zawarté¢ frakcji podstawowej, dla frakcji i grup
frakcji, nie mniej ni:

- frakcja 2,0+6,3 mm 80,0
- frakcja 6.3+20.0 mm 85,0

) zawartdé¢ podziarna, dla frakcji i grup frakcji, nie ggej niz:

- frakcja 2,0+6,3 mm 15,0
- frakcja 6,3+20,0 mm 10.0
d) zawarté¢ nadziania, nie wgicej niz 8.0
5. |Zawartd¢ ziaren nieforemnych, nie wgej niz : 30 PN-B-06714-16
6. |Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej niz ; 0.1 PN-B-06714-12
7. |Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie PN-B-06714-26
Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
ciemniejsza
niz
wzorcowa

* 30 dla grys6w granitowych
** 35 dla grys6w granitowych




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat&wlanych M.15.01.00

Tablica 2. Wymagania wobec piasku tamanego i mieszanki dijajma@ulowanej
Zawarta@¢ w procentach (m/m)

Lp. Wiasciwosci Wymagania dla Badania wg
mieszanki
piasku drobnej
tamanego | granulowanej
1. Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej 0.1 0.1 PN-B-
niz 06714-12
Wskanik piaskowy, nie mniejszy #i BN-
-dla kruszyw ze skal magmowych i 65 65 64/8931-01
przeobraonych
-dla kruszywa ze skat osadowych, z 55 55
wyjatkiem wapieni
- dla kruszyw z wapieni 40 40
3. Zawartdé nadziania, nie wcej niz 15 15 PN-B-
06714-15
4, Zawartd¢ trakcji (2.0-4.0) mm powsgj : - 15 PN-B-
06714-15
5. Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa nie ciemniejsza ui PN-B-
cieczy wzorcowa 06714-18

Tablica 3. Wymagania wobegwiru kruszonego z naturalnie rozdrobnionego suroskzdnego
Wymaganie w procentach (m/m

Lp. |Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1. Scieralng¢ w bebnie Los Angeles, nie wtej niz : PN-B-06714-
a) po petnej liczbie obrotéw 25,0 42
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, w stosunku do Woytnasy po 25.0
petnej liczbie obrotéw, nie wtej niz:
Mrozoodpornég, nie wicej ni : 2.5 PN-B-06714-
19
3. Mrozoodporné¢ wedtug zmodyfikowanej metody 10.0 PN-B-11112
bezpdredniej, nie wicej niz : p.3.5.12
4, Nasikliwos¢. nie wiecej niz : 1,5 PN-B-06714-
18
5. |Zawartdé ziarn przekruszonych powyze; : 70.0 PN-S-96025
Zalcznik G
6. Zawartd¢ ziaren nieforemnych. nie egej niz : 30,0 PN-B-06714-
16
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Lp. |Wiasciwosci Wymagania Badania wg
7. Ziarna mniejsze 7i0.075 mm. odsiane na mokro, nie PN-B-06714-
wigcej niz: 15
a) dla trakcji 2+6.3 mm 25
b) dla trakcji > 6.3 mm 15
8. Zawartdc¢ trakcji podstawowychatznie, nie mniej ri
a) dla trakcji 2+6.3 mm 80.0
b) dla trakcji > 6.3 mm 85.0
9. Zawartd¢ podziarna. nie wcej niz:
a) dla trakcji 2+6.3 mm 15,0
b) dla trakcji > 6.3 mm 10.0
10. |Zawarté¢ nadziania, nie wcej niz 10.0
11. | Zawarté¢ zanieczyszczeobcych, wgcej niz : 0.2 PN-B-06714-
12
12. |Zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy wzorcowa | PN-B-06714-
nie ciemniejsza i 26
1) ziarno przekruszone - ziarno, ktérego powierizlpnzetamana stanowi co najmniej
polowe powierzchni ziarna
Tablica 4 Wymagania dla piasku naturalnego
Lp. |Wyszczegdlnienie wigiwosci Wymaganie
1 Skilad ziarnowy
a) zawarté¢ ziarn mniejszych 10,075, nie wicej niz % 50
b) zawarté¢ nadziania powsej 2 mm me wgcej niz % 15,0*
¢) wskanik piaskowy, wikszy niz 65
2 Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, nie wjcej niz 0.1
3. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych Barwa nie ciemniejsza
od wzorca

* Nie dopuszcza sie w nadziarnie ziarn paejy4 mm

2.2.2. Wypetniacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwiazaca nalezy stosowa wypetniacz podstawowy.

Wymagania podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania wobec wypetniacza

Lp. |Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1. Zawartdé ziarn mniejszych od : PN-B-06714-15
-0.3 mm. % (ta/m), nie mniejhi 100
-0.075 mm. % (m/m) nie mniej i 80
2. Wilgotnas¢, % (mm), nie wgcej niz 1.0 PN-S-96504
2.2.3. Asfalt

Do mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltu twardelgm naley stosowa asfalt drogowy 20/30.

spetniajcy wymagania podane w tablicy 6.
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Tablica 6. Wymagania wobec asfaltu drogowego 20/30

Lp |Wiasciwosci Wymagania Badania wg

1. |Penetracja 25UC,0.1 mm 20-30 PN-EN-1426

2. | Temperatura reknienia. °C 55-63 PN-EN-142 7

3. | Temperatura zaptonu nie mnieg iC 240 PN-EN-22592

4. | Zawartd¢ sktadnikdéw rozpuszczalnych nie mnieg ni 99 PN-EN-12592
% m/m

5. |Zmiana masy po starzeniu ( ubytek lub przyroit) 0,5 PN-EN-12607-1
wiecej niz % m/m

6. |Pozostata penetracja po starzeniu nie mnkemi 55 PN-EN-1426

7. | Temperatura mieknienia po starzeniu me mnieji@ 57 PN-EN-1427

3. | Zawartd¢ parafiny nie wgcej niz % 2,2 PN-EN-12606-1

9. | Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu nie 3 PN-EN-142 7
wiece) ni °C

10. | Temperatura tamlivéai, nie wigcej niz, °C - PN-EN-12593

2.3. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawaabdt zgodnie z ustaleniami oklenymi w ST
M.00.00.00 , Wymagania ogélne".

Do obowhzku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materiatdéw do wytwaia mieszanki, aby
zapewné nieprzerwan prag otaczarki w trakcie uktadania warstwy asfaltu thadanego.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musizappatrzona w deklargcggodndci o tresci wedtug
PN-EN-45014:1993. wydarprzez dostawg

2.4. Sktadowanie materiatéw

2.4.1. Skltadowanie kruszywa
Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami krusay

2.4.2. Skladowanie wypetniacza
Wypetniacz naley sktadowa w silosach wypoganych w uradzenia do aeraciji.

2.4.3. Skladowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcjayie do ich wykonania materiaty
wykluczap mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinnyhyyposaone w automatyczne wdzenia
grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nieuwdzgza si ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik
roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiad@automatyczny system grzewczy zdolny do
utrzymania zadanej temperatury z toleranch °C oraz posiadaukiad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej
musi znajdowa sie w zbiorniku poniej zwierciadta garcego asfaltu.

Zaleca st stosowanie izolowanych termicznie metalowych ztil@w pionowych, wyposanych w elektryczny
system grzewczy.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne"”, gkt.

Przed przysipieniem do wykonania robétaynier sprawdzi zgodrio przedstawionej przez Wykonagvc
propozycji sprztowej z wymaganiami ST.

3.1. Sprat do wyprodukowania i wbudowania mieszanki mineralmm-asfaltowej asfaltu twardo lanego

3.1.1Wykonawca musi wykazasic mozliwoscia stosowania nagpujacego spretu:

- Wytwérnia stacjonarna o mieszaniu cyklicznym katy produkcyjne do wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej, wypogana w uradzenie do podgrzewaniaageki wapienne;j.

- Specjalne kotly do transportu mieszanki asfaltartio lanego do miejsca wbudowania
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- Uktadarka do wbudowywania asfaltu twardolanego

- Mechaniczna rozsypywarka grysow lakierowanych

- Lekki walec stalowy do wciskania grysow lakierawah w nawierzchgi

- sprztu do kcznego wykaczenia przy krawznikach i uradzeniach instalacyjnych (taczeielazek,
gtadzikow, topat, szczotek itp.).

4. TRANSPORT
Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST M.00.00.00 ,Wymaganidrago pkt. 4.

4.1. Transport kruszywa
Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajaimfrakcjami kruszywa.

4.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz nalgy przewozt luzem w odpowiednich cysternach przystosowanyctrattsportu materiatéw
sypkich, umadaliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadanam transportu wypetniacz naje
chroni przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczanie

4.3. Transport asfaltu
Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje umdiwiajace
podhczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypogsanymi we wlasne ugglzenia grzewcze.

4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Mieszank mineralno-asfaltownalezy przewoz¢ kottami z mieszadtem i podgrzewanymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST M.00MO/ymagania ogolne”, pkt. 5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Wykonawca na trzy tygodnie przed przyseniem do produkcji mieszanki asfaltu twardolangzgd
zobowgzany do ztgenia Irnzynierowi do zatwierdzenia recegaboratoryjm.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltopagga na:
- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikzi asfaltu.
- okresleniu wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i poréwnaniu skgnych wynikow z
wymaganiami podanymi w ST tablica 8.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna §uié€ sic w obszarze wyznaczonym przez krzywe
graniczne.
Rzedr krzywych granicznych mieszanki mineralnej do wykoia asfaltu twardo lanego podano w tablicy 7
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Tablica 7. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej asfaltu twardolanego
Wymiar oczek sit #, mm Rene krzywych granicznych
uziarnienia mieszanki
mineralne]
0/11S
Przechodzi przez # mm %
16 100
11.2 90-100
3 70-85
5 59-70
2 45-55
0.71 31-49
0,25 24-40
0,09 20-30
Orientacyjna zawartg asfaltu w mieszance
. . 6.5-8.0
mineralno-asfaltowej %, m/m

Zaprojektowana mieszanka asfaltu twardolanego paavépetnia wymagania podane w tablicy 8 punkt 1-2.

Tablica 8. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowyerstw z asfaltu twardolanego

Lp Wiasciwosci Wymagania wobec MMA i warstwy

1 |Penetracja stemplem o powierzchni 5
cm2 i nacisku 525 N. w temperaturze od 1,0do 3,5
40 C po30 min obakzenia kostek
(7cmx7cmx7cm), mm [13]

2 |Przyrost penetracji po ngphych 30
min. mm <0,4

3 [Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 4,0 mm do 6.3 mm, kg/m2 okoto 15,0 - 18,0

5.2 Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polegaduzielnym podgrzaniu poszczegdélnych jego skiami
(kruszywo, wypetniacz, asfalt), a ngshie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiem.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest gasjaca: kruszywo grube, kruszywéoednie, kruszywo
drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.

Mieszanie sktadnikdw powinno odbywaie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wdgm wyghdu i
konsystencji, mieszanki; wszystkie ziania powingy Hoktadnie otoczone asfaltem.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki asfaerdolanego powinna wynésbd 200°C do 250°C

5.3 Produkcja grysow lakierowanych

Do produkciji grysow lakierowanych naleuzy¢ asfaltu 35/50 . Il& uzytego lepiszcza powinna zapewni
catkowite otoczenie powierzchni gryséw cignkarstwg asfaltu (orientacyjna iké asfaltu od 0,6% do 1,0%).
Grysy lakierowane bezpednio po wyprodukowaniu powinny bgchtodzone aby unikig ich zbrylania si.
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5.4. Przygotowanie podiga

Podtazem dla warstwy wizacej dla asfaltu twardolanego powinnalmczyszczona izolacja

obiektu, za dla warstwyicieralnej podtae stanowi uszorstniona warstwa asfaltu twardo laneg
Podtaze nie powinno by skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzefiem na nim warstwy

asfaltu twardolanego.

Brzegi kraveznikow oraz innych urgdzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinnydy

przed utgeniem asfaltu twardolanego posmarowane lepiszcaéamt@vym (goscy asfalt drogowy, asfalt
uptynniony, emulsja kationowa).

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowegee by¢ uktadana, gdy minimalna temperatura otoczenia
w ciagu poprzedniej dobyddzie wynosita co najmniej 0°C w czasie uktadaniaapnniej +5°C. Nie dopuszcza
si¢ uktadania mieszanki na wilgotnym lub oblodzonyndipeu, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego
wiatru. Powierzchnia podia po przelotnym deszczuzgdi jest to konieczne, powinna bgsuszona, np.
dmuchaw lub spezonym powietrzem.

5.6. Préba technologiczna

Wykonawca jest zobowzany do przeprowadzenia w obeétidnzyniera proby technologicznej. W tym celu
nalezy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowanieszank
asfaltu twardo lanego Z probnego zarobu hafgobra co najmniej 2 probki ogdine o wadze od 3 do 4zg,
ktérych naley wydzielic 2 prébki laboratoryjne o wadze nie mniejszej®i5 kg kada. Przygotowane prébki
laboratoryjne naley podda ekstrakcji i okréli¢ zawartd¢ asfaltu w mieszance mineralno-

asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltlezy wykona analiz; sitowg i

sprawdzt zgodna¢ sktadu granulometrycznego z projektowdazywa uziarnienia. RGwnoczaie naley
wykona badanie penetracji stemplem. Wyniki powinny lzgodne z tabl.8 punkt 1-2.

Zawarta¢ asfaltu, oraz sktad granulometryczny powinny bgodne z zaprojektowamecep4 laboratoryja z
uwzglednieniem tolerancji podanych w tablicy 9.

Tolerancje zawartei sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wegm sktadu zaprojektowanego podano
w tablicy 9.

Tablica 9. Odchytki zawartéci sktadnikow mieszanki asfaltu twardolanego wadeim sktadu zaprojektowanego
rzy badaniu pojedynczej probki megoekstrakcji

Lp. |Sktadniki mieszanki betonu asfaltowego Dopuaktoz odchyiki
1 Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm: 4.0
16:11.2: 8: 5; 2*
2 Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm: +2,0
0,71: 0,25; 0,09
3 Ziania przechodge przez sito o oczkach # 0.09 mm +15
4 Asfalt %0,3

5.7. Wbudowanie warstwy asfaltu twardolanego

Mieszank asfaltu twardolanego nalewbudowa& w spos6b mechaniczny, przyyeiu ukladarki. Uktadanie
reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach,gd@ jest mgliwe wbudowanie jej przy pomocy ukfadarki.
Uktadanie mieszanki musi odbywvaie w sposoéb eigly, bez przestojow, z jednostajpredkoscia.

Temperatura wbudowywania powinnattgblizona do gérnej temperatury wytwarzania.

Ztacza podiane warstwy wizacej i scieralnej powinny b§ przesunite wzgkdem siebie o co najmniej 10 cm.
Ztacze naley doktadnie zatrzg aby otrzyma rowm powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania krglgi
mozna stosowapromienniki podczerwieni. Do wykonywaniaagz mazna stosowd, za zgod Inzyniera,
samoprzylepne fay asfaltowo-kauczukowe. ktére przylepiado obcetej krawedzi. Taédmy te musz posiadé
aktualry aprobat technicza.

Goraca powierzchng warstwyscieralnej nalgy uszorstni przez rownomierne posypanie grysem lakierowanym
4/6,3 mm mm. i przywatowsalekkim walcem stalowym. Doktadnilos¢ gryséw uytych do uszorstnienia neile
okresli¢ na odcinku prébnym. Najlepsze rezultaty uszorsiniezyskuje s przez zastosowanie, spgonych z
uktadarlq, rozsypywarek wyposanych w szczotki, ktére nadapdpowiedrn energe kinetyczr, grysorn,
wttaczajc je w gonca warstve. Warstwe wiazaca nalery rowniez uszorstri w celu
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lepszego pakczenia warstw, lecz ikg grysow lakierowanych do uszorstnienia powinna réivei potowie ilosci
grysoéw uytych do posypania warstvégieralne;.
Nawierzchn¢ mazna odda do ruchu po jej ostygetiu do temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robét podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogojuie” 6.

6.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstaluizynierowi wyniki wszystkich bada
materiatow przeznaczonych do produkcji mieszanfdlastwardolanego celem poréwnania z wymaganiahi S
zatwierdzenigrdodet poboru materiatow. Dla kruszyw najeprzedstawd badania wymienione w tablicach 1-5.
Dla asfaltu dopuszczagsileklaracg zgodndgci wydary przez Producenta asfaltu.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Tablica 10 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z asfal
twardolanego

Czestotliwos¢ bada

Lp. Wyszczegoblnienie bada

Minimalna liczba bada

1 Zawartd¢ asfaltu i uziarmenie mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w wytworni

1 prébka przy produkcji do 500 Mg
2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg

lub na budowie

2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

temperatura mieknienia)

(penetracja i

1 na 100 Mg
Dla kazdej dostawy

3 Wiasciwosci wypetniacza

4 Wiadciwosci  kruszywa  (uziarnienie i
zawart@d¢ ziarn meforemnych, WP)

5 Temperatura sktadnikéw mieszanki dozor cagly

mineralnej dozowanych do mieszalnika

6 Temperatura asfaltu twardolanego w czasie wbudama
7 Wyglad mieszanki asfaltu twardolanego jw.

8 Wiasciwosci mieszanki asfaltu jeden raz dziennie
twardolanego pobranej w wytworni lub na
budowie

6.2.2. Badanie wtaciwosci kruszywa

Z czestotliwascia podam w tablicy 10 naley kontrolowa kazdy rodzaj i kada frakcje gryséw. Wyniki powinny
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.1 WsZgstkichytki od uziarnienia materiatovizytych do
opracowania recepty powinny bywzgkdnione na bigzaco w dozowaniu wgpnym otaczarni.

6.2.3. Badanie wit&ciwos$ci wypetniacza

Z czestotliwoscia podar w tablicy 10 naley kontrolowa dostarczany wypetniacz. Wyniki powinnydygodne
z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.2 . Wszystidehytki od uziarnienia natg na bieaco uwzgkdni¢ w
recepcie roboczej otaczarni.

6.2.4. Badanie wi4ciwosci asfaltu
Z czestotliwoscia podan w tablicy 10 naley kontrolowa& dostarczany asfalt. Wyniki powinny bygodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.3 .
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6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Z czstotliwoscia podamn w tablicy 10 naley kontrolowa temperatug sktadnikow mieszanki. Pomiar polega na
odczytaniu wskazaodpowiednich termometréw zamontowanych w otaczakbeiki powinny by zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.2.

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki
Temperatug mieszanki nakey mierzy i rejestrowa w czasie wbudowywania w nawierzcinZaleca si
stosowanie termometréw cyfrowych z samagtcbna. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w

punkcie 5.2.

6.2.7. Zawartcé asfaltu
Z czestotliwoscia podam w tablicy 10 naley kontrolowa zawartd¢ asfaltu. Badanie polega na wykonaniu

ekstrakcji asfaltu, zgodnie z PN-S-04001, z prgidéranej w miejscu wbudowania mieszanki. Wyniki powy
by¢ zgodne z zatwierdzarrecepd, przy zachowaniu tolerancji podanej w tablicy 9

6.2.8. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza natgrzeprowaddi kontrok uziarnienia mieszanki kruszywa mineralnego.
Krzywa uziarnienia powinna lbyzgodna z krzyw zatwierdzon, przy uwzgédnieniu tolerancji podanych w
tablicy 9

6.2.9. Wi&ciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Z czestotliwoscia podar w tablicy 10 naley okreila¢ penetragj stemplem oraz przyrost penetracji. Wyniki
powinny by zgodne z wymaganiami tablicy 8 punkt 1-2

6.3. Badania dotycgce cech geometrycznych i whkziwosci nawierzchni z asfaltu twardolauego

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 11.

Tablica 11. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu twaedwgo
L Wyszczegolnienie bada Minimalna czstotliwosé
P: y 9 bada i pomiaréw
1 |Szeroké¢ warstwy 2 razy na obiekt
2 |Rownd¢ podiwna Zgodnie z SST dlaagju drogi w ktorej
usytuowany jest obiekt mostowy
3 |R6éwnd¢ poprzeczna warstwy Zgodnie z SST jw. nie rzadziiepo 5 m
4 | Spadki poprzeczne warstwy*) 10 razy na obiekt
5 |Rzdne wysokéciowe pomiar rzdnych niwelacji podineyj i
poprzecznej oraz usytuowania osi wedtug
dokumentacji budowy
6 |Uksztaltowanie osi w planie*)
7 | Grubg¢ warstwy Pomiar geodezyjny
8 |Zlacza podiane i poprzeczne cala diugozlacza
9 | Obramowanie warstwy cala diugo
10 | Wyghd warstwy ocena cigta

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@hnia osi w planie natg wykona

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2. Szeroké¢ warstwy

Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentagcprojektows z tolerancg + 5 cm.

10
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6.3.3. Rowndé¢ warstwy
Pomiar réwnéci podhwnej i poprzecznej warstwy asfaltu twardolanegoZ{avgmagania i ich interpretacja)
powinien by wykonany przy pomiarze gju gtdbwnego drogi.

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentagcprojektows z tolerancj + 0,5 %.

6.3.5. Rzdne wysokdciowe
Rzedne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentagcprojektows z tolerancg £ 1 cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie
Os$ w planie powinna byusytuowana zgodnie z dokumentacja projelgtavoleranci 5 cm.

6.3.7. Grubcsé warstwy
Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z grubieia projektows z tolerancy + 10%.

6.3.8. Zhcza podtuzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidtovéoi wykonania zicz podhinych i poprzecznych polega na gdginach zewetrznych.
Ztacza powinny by dobrze zwizane i zatarte.

6.3.9. Obramowanie warstwy
Sprawdzenie wykonujeeprzez ogidziny i pomiar przymiarem z podziatknilimetrows, urzadzeniach
drogowych nawierzchnia powinna wystawad 3 do 5 mm ponad powierzchmiby¢ réwno obaita.

6.3.10. Wyghd warstwy
Wyglad warstwy powinien by jednorodny, bez sgan, deformacji, planu wykrusae Dos¢ grysu uytego do
uszorstnienia powinno oblicéaie z wydatku gryséw dla catego obiektu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST M.00.0Q/M¥magania ogolne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowa jest fM(metr kwadratowy) warstwy wiacej lubscieralnej nawierzchni z asfaltu
twardolanego o grulsoi 3 lub 4 lub 6cm.

8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ST M.00.0Q/@@magania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqjrojektovs i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki poayte.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndéci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrci podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fmawierzchni z asfaltu twardolanego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze.
- 0czyszczenie podia.
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie asfaltu twardolanego i jego tramspa miejsce wbudowania.
- posmarowanie lepiszczem kregdzi urzdzen obcych i krawznikow.
- rozlozenie asfaltu twardolanego.
- obciccie krawedzi i posmarowanie lepiszczem lub toplitesma asfaltovs,

11
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- uszorstnienie nawierzchni grysern i przywatowdelkkim walcem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamig;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Naxdgknie asfaltowe. Wymagania
2. PN-B-11115 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczmgrzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych
. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa taendo nawierzchni drogowych
. PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Fustéenia ogélne
. PN-B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Padnazwy i okrélenie bada
. PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaa®e zawarti zanieczyszczeobcych
. PN-B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaa@ sktadu ziarnowego
. PN-B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie mrozoodporrci metod, bezpdredni
. PN-B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawartéci zanieczyszczeorganicznych
10. PN-B-06714/42Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaiescieralngci w bebnie Los Angeles
11. PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie pkdb
12. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamy do mas bitumicznych
13. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody khadas mineralno- bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych
14. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar  mennawierzchni planografem i tat
15. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczaniesska piaskowego
16. PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyce deklaracji zgodrigi wydawanej przez dostawcow
17. EN-PN 12592: 2002 Podziat i ¥tawosci asfaltow drogowych.
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10.2. Inne dokumenty
19. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 16 styczn@02 w sprawie przepiséw
techniczno-budowlanych dotygzych autostrad ptatnych.
20. Procedury badado projektowania skfadu i kontroli mieszanek maieo-asfaltowych. IBDiM
Warszawa 2002. Zeszyt 64.
21. Zusatzliche Technische VertragsbedingungerRidltlinien fur den Bau von Fahrbalmdecken aus
Asphalt. ZW Asphalt-StB 01.
22. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 roku w sprawie
przepiséw technicznych jakim powinny odpowiéd&ogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. z dnia 14
maja 1999 r.)
23. OST D-05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu twardetpn Zascznik 1.
24. Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewaminawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych. IBDIM Warszawa 2005
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